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1 CHARAKTERYSTYKA KRAJALNICY

1.1 Zastosowanie

Krajalnica jest fabrycznie przystosowywana przez producenta do krojenia pieczywa na kromki o okreslone;j
grubosci, standardowo 11,13 mm oraz na zamowienie 9, 14, 16, 21 mm. Wydajno$¢ krajalnic jest uzalezniona od
rodzaju pieczywa oraz grubosci kromek. Obstuga krajalnicy jest jednoosobowa. Czas krojenia ulega wydtuzeniu dla
pieczywa ziarnistego i cienkich kromek.

A Pieczywo przeznaczone do krojenia powinno by¢ wystudzone. Dla dobrej jakosci krojenia zaleca
sie ciecie tylko chleba, ktorego temperatura nie przekracza 30 stopni Celsjusza.
A Kazde inne uzycie krajalnicy jest niezgodne z przeznaczeniem i niebezpieczne. Zabrania sie

krojenia innych produktow i materiatéw niz pieczywo np: wedlin, seréw, miesa, drewna, tworzywa
sztucznego, tektury itp.

1.2 Charakterystyka techniczna

Krajalnice pieczywa MKP.09.6 , MKP.11.6 , MKP.13.6 , MKP.14.6 , MKP.16.6 , MKP.21.6 sg maszynami o
napedzie elektrycznym, zasilanymi pragdem jednofazowym. Nie nadajg sie do eksploatacji w warunkach
wielogodzinnej pracy ciggtej. Przeznaczone sg gtdwnie do eksploatacji w zaktadach zbiorowego zywienia, sklepach
lub matych punktach gastronomicznych.

Dane techniczno — eksploatacyjne Jedn. MKP | MKP | MKP | MKP | MKP | MKP
09.6 | 11.6 | 13.6 | 146 | 16.6 | 21.6

Nominalny rozstaw nozy thacych mm 9 11 13 14 16 21
Efektywny czas pokrojenia bochenka chleba S 30 25 25 22 20 17
llo$¢ nozy tngcych (pitek kompletnych) géra + dét Szt. 44 36 30 28 24 18
Wymiary gabarytowe mm | dlugos¢ 620 x szerokos¢ 760 x wysokos¢ 460
Maksymalne wymiary pieczywa mm | dlugos¢ 380 x szerokos¢ 165 x wysokos¢ 90
Maksymalna wydajnosé do 150 bochenkéw / godzine
Masa kg 94
Napiecie zasilania, rodzaj pradu IN+PE 230V ~ 50 Hz
Pobor mocy kw 0,7
Moc znamionowa silnika kw 0,37
Poziom hatasu nie przekracza dB(A) 70,0
Stopien ochrony IP P21

Krajalnice pieczywa MKP.09.7 , MKP.11.7 , MKP.13.7 , MKP.14.7 , MKP.16.7 , MKP.21.7 sa maszynami o
napedzie elektrycznym, zasilanymi pradem tréjfazowym. Przystosowane sg do pracy ciggtej. Przeznaczone sg
do eksploatacji np. w piekarniach zaktadach zbiorowego zywienia, sklepach, punktach gastronomicznych.

Dane techniczno - eksploatacyjne Jedn. MKP | MKP | MKP | MKP | MKP | MKP
09.7 11.7 13.7 14.7 16.7 | 21.7

Nominalny rozstaw nozy thgcych mm 9 11 13 14 16 21
Efektywny czas pokrojenia bochenka chleba S 30 25 25 22 20 17
llos¢ nozy tnacych (pitek kompletnych) géra + dét Szt. 44 36 30 28 24 18
Wymiary gabarytowe mm | dlugo$¢ 620 x szerokos¢ 760 x wysoko$¢ 460
Maksymalne wymiary pieczywa mm | dlugos¢ 380 x szerokos¢ 165 x wysokos¢ 90
Maksymalna wydajnosé¢ do 150 bochenkoéw / godzine
Masa kg 94
Napiecie zasilania, rodzaj pradu 3N+PE 400V ~ 50 Hz
Pobor mocy kwW 0,6
Moc znamionowa silnika kw 0,37
Poziom hatasu nie przekracza dB(A) 70,0
Stopien ochrony IP P21

&

Grubosé¢ ciecia moze rézni¢ sie od wartosci nominalnych w granicach 0,5 mm, w zaleznosci od jakosci i
rodzaju krojonego pieczywa.

&

W szczegéblnych przypadkach gdy krojony chleb jest szczegdlnie ,,ciezki” (razowy, ziarnisty) lub
»delikatny” (miekki, tostowy), moze nastgpi¢ koniecznos¢ zwiekszenia lub zmniejszenia predkosci
opadania (nacisku) ramy nozowej. Zmiane predkosci opadania ramy nozowej uzyskuje sie przez
odpowiednie wyregulowanie ttumika hydraulicznego. Sposoéb regulacji opisano w (patrz pkt 5.2 C).



1.3 Ogélny opis wyrobu

Gtéwne podzespoly krajalnicy:

= Rama (rys.2, poz.1), z zmontowanymi nozami - pitkami do ciecia pieczywa. Rama posiada uktad odcigzajgcy
z zespotem sprezyn (rys.5, poz.7), dzieki ktéremu sita potrzebna do podniesienia ramy wynosi okoto 50 N.

= Zespdt grzebieni — grzebieh podajgcy (rys.2, poz.3) i grzebien oporowy (rys.2, poz.2).

= Zespdt napedu (rys.5 ) — ktérego integralng czescig jest silnik elektryczny (rys.5, poz.1), ktéry wraz z zespotem
korbowodow (rys.6, poz.1, 3) nadaje ramom nozowym ruch posuwisto-zwrotny.

=  Tiumik hydrauliczny (rys.6, poz.4) — odpowiedzialny za predko$¢ opadania ram nozowych (fabrycznie
ustawiony tltumik pozwala opas¢ ramie z gérnego potozenia do potozenia dolnego w przeciggu 15 sekund).
Uzyty w tlumiku olej hydrauliczny AMORTYZOL 15-WL 150 wediug informacji zawartych w Karcie
Charakterystyki Bezpieczenstwa Substancji Chemicznej nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych w ilosciach
kwalifikujgcych go do substancji niebezpiecznych.

2 INSTRUKCJA MONTAZU

Pomieszczenie przeznaczone do eksploatacji krajalnicy pieczywa powinno posiadac:

¢ Odpowiednig instalacje elektryczng
o Dobre oswietlenie

Wymagane oswietlenie na stanowisku pracy 300 Lx.
e Skutecznag wentylacje

2.1 Rozpakowywanie krajalnicy

a) Zdemontowac wieko od scian bocznych skrzyni.

b) Odbi¢ sciany boczne od palety.

c) Zdjac¢ kaptur foliowy z krajalnicy.

d) Odkreci¢ 4 sruby mocujgce uchwyty transportowe do dolnej czesci korpusu krajalnicy. Zdemontowaé¢ uchwyty
transportowe (rys.1, poz.16) z palety (rys.1, poz.15).

e) Przeniesc¢ krajalnice z palety na miejsce gdzie ma by¢ zainstalowana.

A Krajalnice przenosi¢ chwytajac za dolng czes¢ korpusu (rys. 1, poz. 1) w poblizu nézek (rys. 1,
poz. U). Ze wzgledu na swojg mase 90 kg, maszyna moze by¢ przenoszona przez dwéch mezczyzn.

Po rozpakowaniu krajalnicy nalezy przeprowadzi¢ segregacje materialow uzytych na opakowanie.

Materiaty takie jak: drewno, papier, tektura, elementy stalowe, folia, tworzywa sztuczne, styropian

przekazaé¢ do odpowiednich punktéw zajmujacych sie zbiérka, odzyskiem, recyklingiem, utylizacja
odpadéw. Elementy opakowania mozna tez zwrécié do producenta krajalnicy tZM LOZAMET.

2.2 Ustawienie krajalnicy

A Stanowisko pracy powinno zapewni¢ obstugujacemu krajalnice powierzchnie minimum 2 m2,
Powierzchnia pdl odktadczych powinna by¢ dostosowana do ilosci krojonego pieczywa.

A Na stanowisku pracy powinna znajdowac¢ sie Skrécona Instrukcja Obstugi krajalnicy.

2.2.1 Ustawienie krajalnicy na stole

W przypadku ustawienia krajalnicy na stole powinien by¢ on odpowiednio wytrzymaty i mie¢ odpowiednig
wysokosé (od 750 do 850mm). Po ustawieniu nalezy sprawdzi¢, czy maszyna stoi pewnie na wszystkich
gumowych nogach i czy jest wypoziomowana. W razie potrzeby dokona¢ regulacji . Do regulacji stuzy jedna z ndg
(rys.1, poz.9), ktérej wysokos¢ mozna ustawiC poprzez wkrecanie lub wykrecanie Sruby regulacyjnej (rys.1, poz.8).
Po wyregulowaniu zabezpieczy¢ ustawienie potozenia nakretkg kontrujgca (rys.1, poz.7).



2.2.2 Ustawienie krajalnicy na wozku

Krajalnica moze by¢ ustawiona na specjalnym wézku typu WK-1A produkcji tZM LOZAMET (rys.8).

Krajalnice nalezy przykreci¢ do wézka WK-1A czterema srubami M8 x 45 (rys.8, poz.4), wykorzystujgc otwory M8
w Kkorpusie krajalnicy do przykrecania nég. Przed ustawieniem na wozku nalezy wykreci¢ wkrety, ktorymi
przykrecone sg nogi. Nie nalezy demontowaé gumowych nég. Sruby M8x45 (rys.8, poz.4) przetozyé przez otwory
@ 12 (rys.8, poz.3), od dotu gérnej ramy wozka.

Krajalnica musi sta¢ na wézku na gumowych nogach i byé do niego przykrecona.

Krajalnice przenosi¢ chwytajac w czterech miejscach za dolng lewg i prawa czes¢ korpusu, w poblizu
nog (rys. 8, poz. U). Ze wzgledu na swojg mase 90 kg, maszyna moze by¢ przenoszona przez dwéch
mezczyzn. Przy stawianiu krajalnicy na wézku zwrécié uwaga na tylng krawedz ostony (rys. 8, poz. 2).

Nie nalezy chwyta¢ krajalnicy za tylng dolna krawedz ostony napedu (rys.8, poz.8). Moze to
spowodowa¢ przycisniecie reki do tylnej krawedzi ostony (rys. 8, poz. 2).

> B P

Po ustawieniu wozka z krajalnicg w miejscu gdzie ma by¢ zainstalowana, nalezy zablokowac¢
przednie kota przez wcisniecie stopg hamulcéw (rys.8, poz.6). Zabezpieczy to przed
przemieszczaniem si¢ wézka podczas pracy krajalnicy.

2.3 Instalacja krajalnicy

Podczas instalowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ nst. obowigzujgcych przepisow:

o Normy, przepisy, zarzgdzenia budowlane i przeciwpozarowe.

e Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.

o Normy, przepisy, zarzadzenia dotyczace instalacji urzgdzen elektrycznych.
Instalator powinien:

e Zapoznac¢ sie z informacjami umieszczonymi na tabliczce znamionowe;.

e Sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania wszystkich elementéw urzadzenia.

e Zapozna¢ uzytkownika z obstugg urzadzenia.

2.3.1 Przytaczenie do instalacji elektrycznej

Krajalnica standardowo wyposazona jest w gietki przewdd zasilajgcy o diugosci ok. 2,5 m. zakonczony wtyczka.

e Sprawdzi¢ zgodno$¢ parametréw instalacji elektrycznej z danymi na tabliczce znamionowej krajalnicy.

e Dokonac¢ pomiaru skutecznosci ochrony przeciwporazeniowe;j.

o Dokona¢ przytgczenia krajalnicy pieczywa do instalacji elektryczne;j.

o Instalacja elektryczna, do ktérej ma by¢ podtgczone urzadzenie powinna by¢ wyposazona w srodki odtgczania
na wszystkich biegunach zgodnie z PN-EN 60335-1.

2.3.2 Przylaczenie do systemu ekwipotencjalnego

Urzadzenie wyposazone jest w oznaczony symbolem 6 zacisk do przytgczenia zewnetrznych zyt
wyréwnawczych (rys.5, poz.17). Dostep do zacisku jest utatwiony po zdemontowaniu ostony napedu

(rys.2, poz.8). Dotyczy to zwtaszcza krajalnic ustawionych na wézkach. W tym celu nalezy odkreci¢ 4 wkrety
(rys.2 poz.9). Przed podigczeniem urzadzenia sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania i skutecznos$¢ dziatania
potgczeh wyrdwnawczych zgodnie z normg PN-IEC-60364-4-41. Po podtgczeniu zatozyé ostone (rys.2, poz.8).

A Uruchomienie moze nastapi¢ po potwierdzeniu skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej
wynikami pomiaréw.

3 INSTRUKCJA OBSLUGI

3.1 Przygotowanie krajalnicy do pracy

A Nowe lub po ostrzeniu noze (pitki) sg fabrycznie konserwowane. W celu usuniecia srodkéw
konserwujacych nalezy po zamontowaniu ich wykonaé ciecie jednego bochenka chleba, ktéry nie
nadaje sie do spozycia. Po odkonserwowaniu nozy tnacych krajalnica jest gotowa do pracy.

a) Odkreci¢ katownik blokujgcy podnoszenie ramy (rys.1, poz.17), wkret ponownie wkreci¢ w rame.
b) Krajalnice odkonserwowaé wykonujgc prdobne ciecie bochenka chleba wg punktu 3.3 po wykonaniu prébnego
rozruchu wg punktu 3.2.



3.2

Probny rozruch

Sprawdzi¢ dziatanie krajalnicy w sposéb nastepujgcy:

a)

b)

c)
d)

3.3

Rame (rys.2, poz.1) podniesé do oporu przy pomocy uchwytu (rys.2, poz.7). Grzebien podajacy (rys.2, poz.3)
wraz z dzwignig (rys.2, poz.5) opadnie do dolnego pofozenia. Rama (rys.2, poz.1) zablokowana zostaje w
gérnym potozeniu.

Dzwignie (rys.2, poz.5) podnie$¢ do oporu zgodnie z kierunkiem strzatki na tabliczce obok dzwigni Rama
(rys.2, poz.1),zostanie odblokowana i zacznie wolno opadac¢ ze statg predkosciag, az do potozenia poziomego
(dolnego) jak na (rys.1, poz. 2), ktére odpowiada zakonczeniu cyklu pracy.

Ustawi¢ wytacznik (rys.3, poz.1) w potozenie ,, | ” . Zaswieci sie lampka kontrolna na wylgczniku sygnalizujgca
zafgczenie zasilania elektrycznego.

Powtdrzyé czynnosci wg punktu a) i b) przy zataczonym napedzie maszyny.

Czynnosci podczas krojenia pieczywa

a)
b)

c)

d)
e)

f)
)

h)
)

Wiagczyé zasilanie gtdwnym wylgcznikiem odcinajgcym znajdujgcym sie w pomieszczeniu.

Wiaczy¢ krajalnice ustawiajgc wytacznik (rys.3, poz.1) ustawi¢ w potozeniu ,, | ”. Powinna zaswiecic¢ sie
pomaranczowa lampka kontrolna na wytgczniku sygnalizujgca zatgczenie zasilania elektrycznego.

Rame (rys.2, poz.1) podnie$¢ do oporu przy pomocy uchwytu (rys.2 poz.7). Grzebien podajacy (rys.2, poz.3)
wraz z dzwignig (rys.2, poz.5) opadnie do dolnego potozenia. Rama zablokowana zostaje w gérnym potozeniu
(rys.2, poz.1).

Bochenek chleba utozy¢ na grzebieniu podajacym (rys.2, poz.3) i przesungé go w gtgb do oporu.

Usunac rece spod ramy z nozami - pitkami. Dzwignig (rys.2, poz.5) podnies¢ do oporu zgodnie z kierunkiem
strzatki na tabliczce obok dzwigni.

START

Rama (rys.2, poz.1) zostanie odblokowana i zacznie opadac¢. Jednoczes$nie zatgczy sie silnik napedzajgcy
noze (pitki), ktére krojg chleb.

Po przekrojeniu chleba i opadnieciu ramy w dolne potozenie, silnik napedu nozy (pitek) wytgczy sie
samoczynnie.

Po wytgczeniu silnika zdjgé pokrojony chleb i utozy¢ go w pojemniku.

Jesli uzywamy potki odktadczej skosnej (rys.1, poz.11) przymocowanej nad poétkg ptaska (rys.1, poz.10),
mozemy wykorzysta¢ jg do pakowania chleba w torebki foliowe.

W celu pokrojenia kolejnego bochenka podnie$é ponownie rame nozowg w gorne potozenie i powtoérzyé
kolejne czynno$ci zaczynajgc od pkt. c).

A W czasie krojenia rama nozowa opada ze statg predkoscia zabrania sie jej dociskania aby

przyspieszyé¢ krojenia.

A Jesli n6z peknie podczas krojenia, wytagcz maszyne wylgcznikiem (rys.3, poz.1). Krojony chleb nie

nadaje sie do spozycia.

A Jesli noze zblokuja sie chlebie, wylacz maszyne wylacznikiem (rys.3, poz.1).

3.4

Jesli maszyna tnie zbyt wolno, nalezy wymieni¢ noze tnace.

Czynnosci po zakonczeniu pracy

Po zakoniczeniu krojenia nalezy:

a)
b)
c)
d)

Wylgczy¢ krajalnice ustawiajgc wytgcznik (rys.3, poz.1) w potozeniu ,, O . Pomaranczowa lampka na
wytgczniku powinna zgasngc.

Wytaczy¢ zasilanie gtéwnym wytgcznikiem odcinajgcym znajdujgcym sie w pomieszczeniu lub wyciggnaé
wtyczke przewodu zasilajgcego z kontaktu.

Oczysci¢ noze z pozostatosci chleba uzywajgc odpowiednich narzedzi i zachowujgc szczegdlng ostroznosc,
chroni¢ rece przed pokaleczeniem.

Usung¢ okruchy chleba z powierzchni maszyny i szuflady (rys.4, poz.1).

A Maszyne pozostawi¢ z opuszczong rama nozowa.

6



3.5

Uwagqi eksploatacyjne

/N

/N

A) W przypadku zablokowania si¢ nozy thacych w pieczywie nalezy:
a) Natychmiast wytgczy¢ zasilanie elektryczne.
b) Podnie$¢ rame z nozami — pitkami.
c) Wyjac nieprzekrojone pieczywo z maszyny.
d) Przed ponownym przystgpieniem do krojenia nalezy sprawdzi¢ czas opadania ramy. Gdy rama
opada zbyt szybko nalezy dokona¢ regulacji ttumika hydraulicznego zgodnie z pkt. 5.2 C) poz. 1.

B) W przypadku pekniecia noza tngcego — pitki nalezy:

a) Natychmiast wytgczy¢ zasilanie elektryczne

b) Podniesé rame z nozami - pitkami, wyjg¢ nieprzekrojone pieczywo z maszyny
c) Usunac¢ czesci peknietego noza tngcego - pitki z maszyny

d) Wymieni¢ peknietg pitke na nowa zgodnie z instrukcjg pkt. 3.5.2.

V=

Producent Krajalnic udziela gwarancji na trwalo$¢ ostrza noza - pitki w wysokosci
200 roboczogodzin jej pracy. W przypadku pekania pitek, udziela sie¢ 12 miesiecznej gwarancji.

3.5.1 Warunki wymiany i ostrzenia zuzytych nozy tnacych-pitek

1)
2)

3)

4)

Noze tngce-pitki nowe i zuzyte po ostrzeniu nalezy wymienia¢ catymi kompletami.

Réznice w wymiarach wysokosciowych H wszystkich pitek w komplecie zakladanym do krajalnicy muszg sie
zawiera¢ w granicach + 0,3 mm.

Komplety pitek zaktadanych do krajalnicy nalezy ostrzyc¢ tak aby ich wymiary wysokosciowe po ostrzeniu
zawieraty w granicach H + 0,3 mm. W konsekwencji nalezy pitki ostrzy¢ do wymiaru najbardziej zuzytej
naostrzone;j pitki.

Wymiar pitki zuzytej po ostrzeniu nie moze by¢ mniejszy niz H=5 £ 0,3 mm.

W przypadku H< 4,7 mm pitka nie nadaje sie do eksploatac;ji.

llos¢ ostrzenh Wymiar H+ 0,3mm

_1 ostrzenie 7 13
noze nie eksploatowane - —

2 ostrzenie 6,5

3 ostrzenie 6

4 ostrzenie 55 -

5 ostrzenie 5 ﬁ

3.5.2 Instrukcja wymiany nozy thacych - pitek

a)
b)
c)
d)
e)

f)
9)

h)

Zdja¢ ostone (rys.2, poz.8) odkrecajac 4 wkrety (rys.2, poz.9).

Zdjgc¢ potke (rys.1, poz.10, 11).

Z ramy (rys.2 poz.1) zdjg¢ ostone przednig wraz z uchwytem (rys.2, poz.7) odkrecajac 4 wkrety.

Podnies¢ do gory rame z nozami (rys.2 poz.1).

Rame z uszkodzonym nozem wysung¢ do przodu - ustawi¢ przy pomocy paskéw klinowych pokrecajgc
korbowodem napedu.

Okreci¢ nakretke ( rys.7 poz.6) i wyciggngé uszkodzony néz.

Zatozy¢ nowy néz, zatozy¢ podktadke( rys.7, poz.5), nakreci¢ nakretke (rys.7, poz.6) i dokonaé naciggu noza.
Ugiecie noza na $rodku dtugosci przy nacisku palcem powinno wynosi¢ okoto 3 mm.

Zamontowac ostone przednig wraz z uchwytem (rys.2 poz.7), pétke (rys.1, poz.10,11), ostone (rys.2, poz.8),
przykreci¢ 4 wkrety (rys.2, poz.9).

3.5.3 Postepowanie w przypadku wycieku oleju

Krajalnica wyposazona jest w ttumik hydrauliczny (rys.6, poz.4), w ktérym zastosowano olej Amortyzol 15-WL150.
Zgodnie z Kartg Charakterystyki Bezpieczehnstwa Substancji Chemicznej nie zawiera on skfadnikow

nieb

ezpiecznych w ilosciach kwalifikujgcych go do substancji niebezpiecznych.

W przypadku wycieku i rozlania oleju nalezy:

a)
b)

c)

Wylgczy¢ zasilanie elektryczne maszyny

Zebrac olej mieszajgc go uprzednio z ziemig, piaskiem lub innym materiatem pochtaniajgcym, dostepnym
sprzetem i umiesci¢ w oznakowanym szczelnym pojemniku, do pézniejszego sktadowania w wyznaczonym do
tego miejscu.

Zgtosi¢ krajalnice do naprawy.



3.5.4 Wycofanie krajalnicy z eksploatacji, demontaz oraz zitomowanie

Po catkowitym utraceniu przez krajalnice pieczywa jej wtasciwosci uzytkowych nalezy:

a) Przeprowadzi¢ demontaz jej elementow.
b) Przeprowadzi¢ segregacje materiatéw i elementow.

- elementy metalowe ztomowac,

- zla¢ olej z ttumika i przekaza¢ do utylizacji,

- elementy gumowe przekazaé do utylizacji (paski klinowe, stopy, zderzaki , pierscienie uszczelniajace),
- silnik i osprzet elektryczny przekazac do utylizaciji.

4 WSKAZANIA BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

A Nieprzestrzeganie ponizszych wskazan grozi skaleczeniem lub porazeniem pradem elektrycznym.
Przed przystgpieniem do pracy, obstugujgcy powinien zapoznac sie z zasadami:

e Prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji krajalnicy na podstawie niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej.
o Eksploatacji urzadzen elektrycznych.
¢ Udzielania pierwszej pomocy w nagtych przypadkach.

Szczegdlnie wazne jest, aby:

e Przed pierwszym uruchomieniem krajalnicy, oraz co najmniej raz w roku sprawdzi¢ skutecznosé
ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Krajalnice moga uzytkowac i obstugiwac¢ wytacznie osoby przeszkolone w zakresie jej obstugi, ktére
zapoznalty sie z instrukcja obstugi krajalnicy.

o Nie dopuszczaé do obstugi, wykonywania napraw, konserwacji i regulacji krajalnicy oséb do tego
nieupowaznionych.

o W razie skaleczenia lub porazenia pragdem elektrycznym, udzieli¢ pierwszej pomocy.

Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwacji, regulacji i napraw krajalnicy nalezy bezwzglednie

wylaczy¢ zasilanie elektryczne.

A Zabrania sie mycia i polewania urzadzenia za pomocga strumienia biezacej wody.
Nieprzestrzeganie tej zasady grozi uszkodzeniem urzadzenia i porazeniem pradem.

A Zabrania sie¢ eksploatowania krajalnicy z niesprawnym ttumikiem hydraulicznym

W przypadku wycieku lub rozlania oleju, unika¢ kontaktu ze skérg i oczami, uzywaé masek
ochronnych, ubran powlekanych, butéw na gumowej podeszwie.

VN UWAGA
% OSTRE NOZE !!!

W CELU UNIKNIECIA POWAZNEGO SKALECZENIA :

NIE DOTYKAJ maszyny bez uprzedniego przeszkolenia i bez zezwolenia przetozonego

PRZED UZYCIEM musisz przeczytaé Instrukcje Obstugi i mie¢ skoriczone co najmniej18 lat.
ZACHOWAJ OSYROZNOSC ostre noze sg obok Twoich rak podczas fadowania chleba do maszyny.
NIGDY nie dotykaj nozy.

NIE ZWALNIAJ dzwigni uruchamiania maszyny do czasu usuniecia rgk z obszaru fadowania chleba.
BADZ CZUJNY gérna cze$é maszyny zawiera ostre noze, automatycznie opada i zamyka sie podczas pracy.
NIGDY nie siegaj do maszyny podczas jej pracy z jakiegokolwiek powodu - zaczekaj przed dotknieciem
chleba, az maszyna zakonczy krojenie.

ZAWSZE wytgcz maszyne po zakonczeniu pracy.

e ZAWSZE wylgcz i odigcz od zasilania maszyne przed czyszczeniem rozbieraniem lub naprawa.

e CZYSC CODZIENNIE przy pomocy zalecanego wyposazenia i $rodkéw czystosci.



5 INSTRUKCJA KONSERWACJI | NAPRAWY

A Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwacji, regulacji i napraw krajalnicy nalezy
bezwzglednie wylaczy¢ zasilanie elektryczne.

A Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe lub niezgodne z zaleceniami
podanymi w niniejszej dokumentacji uzytkowanie wyrobu. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstalych w wyniku niewtasciwego uzytkowania, braku konserwacji biezacej i okresowej oraz
powstalych w wyniku dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

A Drobne regulacje, konserwacje i naprawy utrzymujace maszyne w petnej sprawnosci powinny
by¢é dokonywane systematycznie lub natychmiast po stwierdzeniu nieprawidtowosci.
W przypadku wystapienia powazniejszych uszkodzeh maszyny, nalezy natychmiast przerwaé
jej eksploatacje i zwroéci¢ sie do dziatajgcego w danym rejonie punktu serwisowego lub do
producenta o dokonanie naprawy.

5.1 Konserwacja biezaca

Kazdorazowo po zakonczeniu krojenia:
a) Oczysci¢ noze z pozostatosci chleba uzywajgc odpowiednich narzedzi i zachowujgc szczegdlng ostroznos$é

chronigc rece przed pokaleczeniem.
b) Usunaé okruchy chleba z powierzchni maszyny i szuflady (rys.4, poz.1).

5.2 Konserwacja okresowa.

A) Co 1 miesigc nalezy:

Sprawdzi¢ napiecie nozy tnagcych-pitek. Ugiecie noza na srodku dtugosci przy nacisku palcem powinno wynosi¢
okoto 3 mm .W razie koniecznosci wykonac¢ regulacje napiecia nozy tngcych - pitek.

Przebieq requlacji hapiecia nozy tnacych- pitek:

a) Zdjgc przednig ostone wraz z uchwytem (rys.2, poz.7) z ramy z nozami (rys.2, poz.1), odkrecajac 4 wkrety.

b) Dokreci¢ nakretki napinajgce (rys.7 poz.6). W czasie regulacji zwrdci¢ uwage na jednakowe napiecie
wszystkich nozy.

c) Zatozy¢ przednig ostone wraz z uchwytem na rame z nozami (rys.2 poz.1), przykrecajgc 4 wkrety.

B) Co 2 miesigce nalezy:
Sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowac napiecie paskéw klinowych przenoszgcych naped. Po zdjeciu ostony
sprawdzi¢ napiecie paskéw naciskajgc je kciukiem, jezeli ugiecie w potowie dtugosci paska jest wieksze niz 15 mm,

nalezy dokonac¢ regulacji napiecia paskéw klinowych.

Przebieq requlacji napiecia paskoéw klinowych :

a) Zdjac ostone (rys.2, poz.8), odkrecajac 4 wkrety (rys.2, poz.9).

b) Zluzowac 4 nakretki (rys.5, poz.3) i przeciwnakretke (rys.5 poz.5).

c) Pokrecac srubg (rys.5, poz.4 ) przesuwajgc w ten sposob podstawe z silnikiem i kotem pasowym duzym
(przesuwanie podstawy z silnikiem powoduje napinanie paskow klinowych).

d) Wypoziomowa¢ silnik podkrecajac $ruba (rys.5, poz.6).

e) Sprawdzi¢ napiecie paskéw klinowych.

f) Jezeli napiecie jest prawidtowe, dokreci¢ 4 nakretki (rys.5, poz.3) i przeciwnakretke (rys.5, poz.5).

g) Jezeli napiecie paskéw jest nieprawidiowe, powtérzy¢ czynnosci regulacyjne.

h) Po zakonczeniu regulacji zatozyé ostone (rys.2, poz.8), przykreci¢ 4 wkrety ( rys.2, poz.9).

C) Co 6 miesiecy nalezy:

1) Sprawdzi¢ swobodny (bez krojenia chleba) czas opadania ramy z nozami tngcymi - pitkami. Czas opadania
ramy do krancowego dolnego potozenia, przy wytaczonym napedzie powinien wynosi¢ 12 sekund.
Jest czas ustalony dla normalnego pieczywa. Dopuszcza sie ustawienie czasu opadania w przedziale
od 10 do 15 sekund, w przypadku innego pieczywa. W szczegdlnych przypadkach czas opadania mozna
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢. W razie konieczno$ci, wykonac regulacje ttumika hydraulicznego.



Przebieqg requlacji ttumika hydraulicznego:

a) Zdjgc ostone (rys.2, poz.8), odkrecajac 4 wkrety (rys.2, poz.9).

b) Czas opadania ramy zalezy od wyregulowania ttumika hydraulicznego (rys.6, poz. 4).

c) Dokona¢ regulacji ttumika przy pomocy $ruby regulacyjnej (rys 6, poz.8).

d) Po zakoniczeniu regulacji zatozy¢ ostoneg (rys.2, poz.8), przykreci¢ 4 wkrety (rys.2, poz.9).

2) Sprawdzic site potrzebng do podniesienia ramy z nozami tngcymi -pitkami. Sita potrzebna do podniesienie
ramy w krancowe goérne potozenie wynosi okoto 50 N (5 kG). W razie koniecznosci wykona¢ regulacje
napiecia sprezyn ukfadu odcigzajgcego.

Przebieq reqgulacji sprezyn ukfadu odcigzajgceqo:

d) Zdja¢ ostone (rys.2, poz.8), odkrecajgc 4 wkrety (rys.2, poz.9).
e) Dokonac¢ regulacji napiecia sprezyn (rys.5, poz.7) przy pomocy srub regulacyjnych (rys.5, poz.8).
f) Po zakohczeniu regulacji zatozy¢ ostone (rys.2, poz.8), przykreci¢ 4 wkrety ( rys.2, poz.9).

5.3 Naprawy i remonty

Producent krajalnic — todzkie Zaktady Metalowe LOZAMET Spotka z 0.0., poprzez swojg stuzbe serwisowg
zapewnia naprawy u odbiorcy oraz przeprowadza remonty w siedzibie producenta.

Poza biezacymi czynnosciami konserwacyjnymi, do uzytkowania krajalnicy nalezy okresowa kontrola
i regulacja. Po okresie gwarancji raz na rok nalezy zleci¢ dokonanie przegladu technicznego
autoryzowanemu Serwisowi.

A Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe lub niezgodne z zaleceniami podanymi
niniejszej dokumentacji uzytkowanie wyrobu.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwego uzytkowania, braku
konserwacji oraz powstatych w wyniku dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

5.4 Wykaz typowych uszkodzen i zalecane sposoby naprawy.

OBJAWY PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA

Nie mozna zatgczy¢ zasilania. Po
wcisnieciu przycisku ON/OF lampka na
nim nie swieci sie.

Sprawdz czy maszyna jest podtgczona do sieci
elektrycznej. Zatagcz zasilanie gtéwnym wytgcznikiem
odcinajgcym w pomieszczeniu.

Brak zasilania.

Po zwolnieniu blokady rama
opuszcza sie, noze krojg chleb,
lecz nastepuje zatrzymywanie sie
ramy potozeniu posrednim.

Zbyt duze opory ruchu. Wylgczy¢ doptyw energii elektrycznej. Podniesé
rame. Wyja¢ nie przekrojony catkowicie chleb.
Opusci¢ rame sprawdzajgc w catym zakresie

ruchu, czy grzebien nie zawadza i nie trze o noze

tngce. Jezeli tak, to zeby grzebienia odgig¢, aby
nie dotykaty w Zadnym potozeniu do nozy
tngcych. Jezeli noze oblepione sg pieczywem
oczy$cic je ostroznie.

Rama zbyt szybko opada.

Wyregulowac ttumik zgodnie z pkt. 5.2 C) poz. 1.

Tepe noze- pitki.

Zamontowac¢ komplet nowych nozy thgcych —
pitek zgodnie z pkt.3.5.2.

Gtosna praca

Maszyna nie stoi pewnie
na wszystkich nogach.

Przy pomocy regulowanej nogi ustawi¢ pewnie
maszyne zgodnie z pkt.2.2.1.

Luzy pomiedzy
elementami
wspotpracujgcymi.

Wyregulowac potozenie mimosrodu (rys.2 poz.6)
przy dzwigni blokady ramy. Ewentualny luz
nalezy skasowac¢. Wyregulowaé przez obracanie
mimos$rodéw luz miedzy krzywkami lewg i prawg
oraz rolkami wspotpracujgcymi z nimi.

Zbyt stabo napiete
noze - pitki.

Wyregulowac nacigg nozy thacych zgodnie
z pkt. 5.2 A).

Zuzyte tuleje tgcznika

Wymienic¢ tuleje tgcznika (rys.6 poz.7).

Tarcie pomiedzy
elementami ruchomymi.

Jezeli noze trg o boczne powierzchnie grzebieni,
zeby grzebienia odgig¢, aby nie dotykaty w
zadnym potozeniu do nozy tngcych- pitek
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Po zwolnieniu blokady rama opuszcza
sie zbyt wolno lub zbyt szybko.

Nie wyregulowany ttumik.

Wyregulowaé ttumik zgodnie z z pkt. 5.2 C)
poz.l.

Po zakonczeniu krojenia maszyna nie
wylgcza sie.

Nie wyregulowany zesp6t
mikrowytgcznika
gornego.

Wyregulowac potozenie mikrowytgcznika
gornego (rys.5 poz.15 G).

Po podniesieniu ramy do géry
maszyna zostaje uruchomiona.

Nie wyregulowany zespot
mikrowytgcznika dolnego.

Wyregulowac¢ potozenie mikrowytgcznika
dolnego (rys.5 poz.15 D).

Krajalnica wytgcza sie w trakcie
krojenia.

Przecigzenie silnika.

Zadziatato zabezpieczenie termiczne na skutek
zbyt intensywnej eksploatacji maszyny.
Odczekac¢ czas do schtodzenia silnika i
uruchomié ponownie maszyne.

6 WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Standardowo krajalnica pieczywa wyposazona jest w:

o  Przewdd przylgczeniowy z wtyczkag

e Noze tngce

e  Zapasowe noze tngce - 4 szt.

e Dokumentacje Techniczno — Ruchowg

e  Karte gwarancyjng

6 WYPOSAZENIE DODATKOWE

Dodatkowo krajalnica moze by¢ wyposazona w:

e Podtka odktadcza skosna nr. AO.C.02.04.00.00.1

o Wodzek do krajalnicy WK.1.A
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7 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Lp. Nazwa czesci Nr rysunku / normy rysunek | pozycja
1 |Nobzka MW3 - 0.0.6 1 9
2 | Sruba regulacyjna AO.A.01.00.00.04.1 1 8
3 | Nakretka kontrujgca AO.A.01.00.00.05.1 1 7
4 | Dzwignia AO.A.15.00.00.00.0 2 5
5 | Zderzak AO.A.01.04.00.02.0 2 4
6 | Wigcznik typ A126L035U3 400 V SHURTER 3,5 A AO.C.11.00.00.00.1/C20 3 1
7 | Mimosréd AO.A.01.00.00.06.0 2 6
8 | Stycznik 11BG09.10 A 230 AE.C.14.00.00.00.2/C22 5 12
9 | Przekaznik R15/2P 10A 230V 2012-23-5230-WT AO.C.11.00.00.00.1/C24 5 9
10 | Przekaznik R15/2P 10A 230V 2012-23-5230-WT AO.C.11.00.00.00.1/C24 5 11

Mikrowytgcznik BZ-2RW822-A2 HONEYWELL
11 z obudgv?q typ 5PA1 do mikrowytgcznikow typu BZ AO.C.11.00.00.7/K/C38 5 15
Przekaznik przecigzeniowy 11RFA9.2V3 (1,4+2.3 A) - tylko

12 w Krajalnic zpasilan?/ch :3Ny~400, 50 Hz: ( )Y AO.C.11.00.00.00.8/C60 5 13
13 | Sprezyna AO.A.08.00.00.01.0 5 7
14 | Pas klinowy Hz 710 PN-86/M-85200/06 5 2
15 | Wat korbowy AO.A.06.02.00.01.1 6 1
16 |tacznik kompletny AO.A.06.03.00.00.0 6 3
17 | Tuleja tacznika AO0.A.06.03.00.04.0 6 7
18 | Tlumik hydrauliczny AO.A.09.00.00.00.1 6 4
19 |Pierscien uszczeln. MVQ 70-N- 45x3 PN-90/M-73092 6 5
20 |Pierscien uszczeln. U1-14x 6 PN-72/M-73095 6 6
21 |tozysko 6203-2 Z PN-85/M-86100 6 9
22 | Zderzak AO0.A.01.04.00.02.0 6 2
23 | Rolka AO.A.02.01.03.00.0 7 4
24 ﬁ(‘gjﬁﬁ'l\'c'\ghf 1f :ZCO/VTV ;'37 kW 230V; 50Hz; 13300br/min AO.A.06.00.00.00.7/C41 5 1
25 (Sk':rr;"aﬁi]'z; g_Bfggvgv, S0HZ;1370 obr/min AO.A.06.00.00.00.8/C42 5 1

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP.09.6 i MKP.09.7
1 | Grzebien oporowy kompletny AO.N.04.00.00.00.0 1 5
2 | Grzebienh podajgcy kompletny AO.N.03.00.00.00.0 1 6
3 | Pitka kompletna AO.N.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni AO.N.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny AO.N.02.02.00.02.0 7 3
6 | Podkfadka AO.N.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M4-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP .11.6 i MKP.11.7
1 | Grzebien oporowy kompletny AO.C.04.00.00.00.5 1 5
2 | Grzebienh podajacy kompletny AO.C.03.00.00.00.5 1 6
3 | Pitka kompletna A0.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni A0.C.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny AO.C.02.02.00.02.0 7 3
6 | Podkfadka AO.A.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP.13.6 i MKP.13.7
1 | Grzebien oporowy kompletny AO.D.04.00.00.00.5 1 5
2 | Grzebienh podajacy kompletny A0.D.03.00.00.00.5 1 6
3 | Pitka kompletna AO.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni A0.D.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny A0O.D.02.02.00.02.0 7 3
6 | Podkiadka AO.A.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
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WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP.14.6 i MKP.14.7

1 | Grzebien oporowy kompletny AO.P.04.00.00.00.5 1 5
2 | Grzebien podajgcy kompletny AO.P.03.00.00.00.5 1 6
3 | Pitka kompletna AO.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni AO.P.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny AO.P.02.02.00.02.0 7 3
6 | Podkfadka AO.A.02.02.00.03.0 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP.16.6 i MKP.16.7
1 | Grzebieh oporowy kompletny AO.M.04.00.00.00.0 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny AO.M.03.00.00.00.0 1 6
3 Pitka kompletna AO0.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni AO.M.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny AO.M.02.02.00.02.0 7 3
6 | Podkiadka AO.A.02.02.00.03.1 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH DLA MKP.21.6 i MKP.21.7
1 | Grzebieh oporowy kompletny A0.0.04.00.00.00.0 1 5
2 | Grzebien podajacy kompletny A0.0.03.00.00.00.0 1 6
3 | Pitka kompletna A0O.C.02.02.02.00.0 7 1
4 | Wspornik przedni A0.0.02.02.00.01.0 7 2
5 | Wspornik tylny A0.0.02.02.00.01.0 7 3
6 | Podkiadka AO.A.02.02.00.03.1 7 5
7 | Nakretka samozab. M5-5-B Fe/ZN PN-85/M-82175 7 6
8  OPISY ZALACZONYCH RYSUNKOW | SCHEMATOW.

Rysunek 1 - Widok ogdlny krajalnicy

1- Kkorpus

2- rama z nozami tngcymi-pitkami
3- uchwyt ramy

4- ostony boczne

5- grzebien oporowy

6- grzebien podajacy

7- nakretka kontrujgca

8- sruba regulacyjna

9- nodzka

10- pdtka ptaska

11- potka skosna ( na dodatkowe zamowienie)
12- wytgcznik gtdéwny

13- dzwignia zatgczania napedu

14- szuflada

15- paleta transportowa

16- uchwyt transportowy

17- katownik blokujgcy z wkretem

U- miejsce chwytu do przenoszenia krajalnicy

Rysunek 2 - Widok krajalnicy z podniesiong ramg z nozami tngcymi-pitkami

1- rama z nozami thgcymi-pitkami
2- grzebien podajacy

3- grzebien oporowy

4- zderzak

5- dzwignia zatgczania napedu

Rysunek 3 - Widok wylgcznika gtéwnego
1- wytgcznik

pozycja ,|I” zatgczony

pozycja ,0” wytgczony

Rysunek 4 - Widok krajalnicy z wysunieta szuflada

1- szuflada

6- mimosréd

7- uchwyt ramy

8- ostona napedu

9- wkrety mocujgce ostone
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Rysunek 5 - Widok napedu i elementéw elektrycznych

1- silnik elektryczny 9- przekaznik R15/2P 10A 230V 2012-23-5230-WT
- Silnik Sh71-4B 0,37 kW; 1370 obr/min 10- filtr przeciwzakiéceniowy - tylko w krajalnicy
krajalnice zasilane: 3N ~400, 50 Hz zasilanej ~230, 50 Hz :
- Silnik SNMh71-4C/T 0,37 kW 13300br/min 11- przekaznik pomocniczy R15/2P 10A 230V 2012-
krajalnice zasilane: 1N ~230, 50 Hz 23-5230-WT

12- stycznik 11 BG09.10 A 230
2- pas klinowy 13- przekaznik przecigz. 11RFA9.2V3 (1,4+2.3 A)
Elementy do regulacji napiecia paskéw klinowych tylko w krajalnicy zasilanej 3N~400, 50 Hz:
3- nakretka M8 14- mikrowytgcznik BZ-2RW 822-A2
4- Sruba M8 x 50 G —gorny S1 na schemacie elektrycznym
5- nakretka M8 D —dolny S2 naschemacie elektrycznym
6- sSruba M8 x 50 15- Sruba M6 x 12 - regulacja potozenia

mikrowytgcznika
16- zacisk do przytgczenia zewnetrznych zyt
7- sprezyna wyréwnawczych
8- sruba M8 regulacyjna napiecia sprezyny

Rysunek 6 - Widok ttumika hydraulicznego i watu z korbowodami

1- wat korbowy 6- pierscien uszczelniajgcy U1-14 x 6
2- zderzak 7- tuleja tgcznika

3- tgcznik kompletny 8- S$ruba regulacyjna ttumika

4- tlumik hydrauliczny 9- tozysko

5- pierscien uszczelniajgcy MVQ 70-N- 45x3
Rysunek 7 - Widok ramy z nozami - pitkami

1- ndz- pitka kompletna

2- wspornik przedni

3- wspornik tylny

4- rolka

5- podktadka

6- nakretka samozabezpieczajgca

Rysunek 8 - Ustawienie krajalnicy na wozku WK-1A

1- rama wobzka 6- blokada woézka (hamulce)

2- ostona 7- kota

3- 4 otwory ¢ 12 8- ostona napedu

4- $ruba M8x45 9- wkrety mocujgce ostone napedu

5- podkitadka ¢ 8,4
U- miejsce chwytu do przenoszenia krajalnicy

Rysunek 9 - Schemat elektryczny krajalnicy jednofazowej

X1 - Listwa zaciskowa (typ: 210 SIMET)

Q1 — Wytacznik (AO.C.11.00.00.00.1/C20) (A126L035U3 3,5A/230VAC SCHURTER)

Fp — filtr przeciwzakiéceniowy (FP-250/16/G)

F-M1 — termik silnika (integralna czes¢ silnika)

K1, K3 — Przekaznik (AO.C.11.00.00.00.1/C24) (R-15/2P 220V 2012-23-5230-WT RELPOL)

K2 — Stycznik (AE.C.14.00.00.00.2/C22) (11BG.09.10A230 LOVATO)

S1 — Wytgcznik krancowy (AO.C.11.00.00.7/K/C38) (BZ-2RW822 - A2 HONEYWELL) — gérny tacznik krancowy
S2 — Wytgcznik krancowy (AO.C.11.00.00.7/K/C38) (BZ-2RW822 - A2 HONEYWELL) — dolny tgcznik krancowy
M1 — Silnik (AO.A.06.00.00.00.7/C41) (SNMH 71-4C/T 0,37 KW REWERS. BESEL)

Rysunek 10 - Schemat elektryczny krajalnicy tréjfazowej

X1 — Listwa zaciskowa (typ: 210 SIMET)

Q1 — Wytacznik (AO.C.11.00.00.00.1/C20) (A126L035U3 3,5A/230VAC SCHURTER)

K1, K3 — Przekaznik (AO.C.11.00.00.00.1/C24) (R-15/2P 220V 2012-23-5230-WT RELPOL)

K2 — Stycznik (AE.C.14.00.00.00.2/C22) (11BG.09.10A230 LOVATO)

F1 — przekaznik przecigzeniowy (AO.C.11.00.00.00.8/C60) (11RFA9.2V3/1.4-2.3A/ RELPOL)

S1 — Wytgcznik krancowy (AO.C.11.00.00.7/K/C38) (BZ-2RW822 - A2 HONEYWELL) — gérny tacznik krancowy
S2 — Wytgcznik krancowy (AO.C.11.00.00.7/K/C38) (BZ-2RW822 - A2 HONEYWELL) — dolny tacznik kraricowy
M1 — Silnik (AO.A.06.00.00.00.8/C42) (SH-71 4B 0,37KW BESEL)
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Rysunek 5 - Widok napedu i elementéw elektrycznych
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Rysunek 6 - Widok ttumika hydraulicznego i watu z korbowodami
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Rysunek 7 - Widok ramy z nozami - pitkami
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Rysunek 8 - Ustawienie krajalnicy na wozku WK.1A
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Stan tgcznikéw krancowych S1 i S2 widoczny na schemacie - potozenie ramy miedzy potozeniami
krancowym gornym a krancowym dolnym. Rama nie naciska na rolke z dzwignig Zadnego tgcznika.

Rysunek 9 - Schemat elektryczny krajalnicy jednofazowej
MKP.09.6 , MKP.11.6 , MKP.13.6 , MKP.14.6 , MKP.16.6 , MKP.21.6
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Stan tgcznikéw krancowych S1 i S2 widoczny na schemacie - potozenie ramy miedzy potozeniami
krancowym gornym a krancowym dolnym. Rama nie naciska na rolke z dzwignig Zadnego tgcznika.
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Rysunek 10 - Schemat elektryczny krajalnicy tréjfazowej
MKP.09.7 , MKP.11.7 , MKP.13.7 , MKP.14.7 , MKP.16.7 , MKP.21.7



WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI

To urzgdzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2012/19/UE oraz polskag
Ustawa o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym symbolem przekreslonego
kontenera na odpady.

Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten, po okresie jego uzytkowania nie moze byc¢
umieszczany fgcznie z innymi odpadami pochodzgcymi z gospodarstwa domowego.
Uzytkownik jest zobowigzany do oddania go prowadzacym zbieranie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do
unikniecia szkodliwych dla zdrowia

ludzi i Srodowiska naturalnego konsekwenciji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikéw
niebezpiecznych oraz niewlasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.
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WOZEK WK-1A

OZNACZENIA NA RYSUNKACH:

1- Rama wozka

2- Oslona

3- 4 otwory @12

4- Sruba M8x45

5- Podktadka ¢ 8,4

6- Blokada wdézka (hamulce)

7- Kota

8- Ostona napedu

9- Wkrety mocujace ostone napedu

U- miejsce chwytu do przenoszenia krajalnicy

Wozki WK-1A stuzg do ustawiania na nich krajalnic pieczywa produkcji £ZM Lozamet : MKP-09.6, MKP-11.6, MKP-13.6,
MKP-14.6,MKP-16.6,MKP-21.6, MKP-09.7, MKP-11.7, MKP-13.7, MKP-14.7, MKP-16.7MKP- 21.7. Wykonane ze
stalowych rur oraz profili, jako konstrukcja w catosci spawana i malowana. Wo6zki te zaopatrzone sa w kotka jezdne o
Srednicy 125 mm z ogumiong bieznig. Dwa z nich posiadajg blokade. Masa catkowita wozka wynosi okoto 14 kg.

INSTRUKCJA MONTA ZU KRAJALNIC PIECZYWA NA WOZKU WK-1A

Krajalnice nalezy przykreci¢ do wézka WK-1A czterema
Srubami M8x45 poz. 4, wykorzystujgc otwory M8 w
korpusie krajalnicy do przykrecania ndg. Przed
ustawieniem na wézku nalezy wykrecic¢ wkrety, ktérymi
przykrecone sg nogi. Nie nalezy demontowa¢ gumowych
ndg. Sruby M8x45 poz. 4 przetozyé przez otwor @ 12
poz.3, od dotu gérnej ramy wézka.

Krajalnice wyposazone sg w oznaczony symbolem v
zacisk do przytgczenia zewnetrznych zyt
wyréwnawczych. Dostep do zacisku mozliwy jest po
zdemontowaniu ostony napedu poz.8. W tym celu nalezy
odkreci¢ 4 wkrety poz. 9.Po dokonaniu poditgczenia
zamontowac ostone poz. 8.

A Krajalnica musi sta € na wozku na gumowych
nogach i by ¢ do niego przykr econa.

& Krajalnic e przenosi ¢ chwytaj ac w czterech
miejscach poz. U za doln glewaipraw g czesé
korpusu, w pobli zu nég. Ze wzgl edu na swoj q
mase 90 kg, krajalnica mo ze by¢ przenoszona
przez dwéch m ezczyzn. Przy stawianiu
krajalnicy na wézku zwréci € uwagq natyln g
kraw edz ostony poz. 2.

A Nie nale zy chwyta € krajalnicy za tyln a dolna
kraw edz ostony nap edu poz. 8. Mo ze to
spowodowa € przyci sniecie reki do tylnej
kraw edzi ostony poz. 2.

A Po ustawieniu wozka z krajalnic g w miejscu
gdzie ma by ¢ zainstalowana, nale zy
zablokowa € przednie kota przez wci $niecie
stop @ hamulcéw poz. 6.

Szczegoly instalacji i obstugi krajalnic MKP podano w Dokumentacji Techniczno- Ruchowe.

todzkie Zaklady Metalowe LOZAMET Spotka z o.0.
91-202 +tODZ ul. Warecka 5 tel. (042)6134000



Skrécona Instrukcja Obstugi

Krajalnica pieczywa
MKP-09.6,MKP-11.6,MKP-13.6,MKP-14.6,
MKP-16.6,MKP-21.6
MKP-09.7,MKP-11.7,MKP-13.7,MKP-14.7
MKP-16.7,MKP-21.7

OZNACZENIA NA RYSUNKU:

1- Korpus

2- Rama z nozami -pitkami
3- Uchwyt ramy

4- Ostony boczne

5- Grzebieh oporowy

6- Grzebien podajacy

7- Nakretka kontrujgca

8- Sruba regulacyjna

9- Nozka

10- Potka ptaska

11- Potka skosna

12- Wytacznik gtéwny

13- Dzwignia zalgczenia napedu
14- Szuflada

1 Czynno sci podczas krojenia pieczywa

= Wigczy¢ zasilanie gldwnym wytgcznikiem odcinajacym znajdujgcym sie w pomieszczeniu.

=  Wiaczy¢ krajalnice ustawiajgc wytacznik poz.12 w potozeniu ,I” . Powinna zaswiecic¢ sie pomaranczowa lampka na
wytaczniku poz.12.

=  Chwyci¢ za uchwyt poz.3 i podnies¢ rame nozowa do gory, do potozenia w ktérym nastapi jej zablokowanie.

= Ulozy¢ bochenek chleba na grzebieniu podajacym poz.6 pod rama i dosunaé go w gtab do oporu.

= Podnie$¢ dzwignie poz.13.Rama nozowa zacznie opadac i jednoczesnie zataczy sie silnik napedzajacy noze-pitki,
ktére krojg chleb.

= Po przekrojeniu chleba i opadnieciu ramy w dolne potozenie, silnik napedu nozy wylgczy sie samoczynnie.

=  Po wylgczeniu silnika zdja¢ pokrojony chleb i utozy¢é go w pojemniku.

= Jesli uzywamy poiki odktadczej skosnej poz.11 przymocowanej nad pétka ptaska poz.10, mozemy wykorzystac jg do
pakowania chleba w torebki foliowe.

= W celu pokrojenia kolejnego bochenka podnie$¢ ponownie rame nozowg w gorne potozenie i powtdrzyé kolejne
czynnosci.

2 Czynno sci po zako Aczeniu pracy

=  Wylaczyé¢ krajalnice ustawiajgc wytacznik poz.12 w potozeniu ,O” . Pomaranczowa lampka na wytaczniku poz.12
powinna zgasnac.

=  Wylaczy¢ zasilanie gtdbwnym wytgcznikiem odcinajacym znajdujacym sie w pomieszczeniu lub wyciagna¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z kontaktu.

= Oczysci¢ noze z pozostatosci chleba uzywajac odpowiednich narzedzi i zachowujac szczegdlng ostroznosé chroniac
rece przed pokaleczeniem.

= Usunaé okruchy chleba z powierzchni maszyny. Wysung¢ szuflade poz.14 i usungc¢ z niej okruchy chleba.

= Maszyn e pozostawi € z opuszczona ramano zowa !

/N

= KRAJALNIC E mog g uzytkowa ¢ i obstugiwa ¢ wytgcznie osoby przeszkolone w zakresie jej obstugii k  tore
zapoznaly si e z instrukcja obstugi krajalnicy.

= ZACHOWAJ OSTROZNOSC. Ostre no ze sa ponad twoimi r ekoma podczas uktadania chleba na

grzebieniach.

NIGDY nie dotykaj no zy.

BADZ CZUJNY. Rama no zowa automatycznie opada podczas pracy.

ZABRANIA si e dociskania ramy no zowej w celu przyspieszenia krojenia.

NATYCHMIAST wyt acz maszyn e, gdy no ze zablokuj g sie w pieczywie.

NIGDY nie dotykaj maszyny podczas pracy. Zaczekaj p  rzed dotkni eciem chleba, a Z naped no zy wyt aczy si e.

NIGDY nie uzywaj maszyny bez oston bocznych z dwoch stron poz.1 0.

MASZYNA powinna pracowa ¢ tylko w czasie opadania ramy no zowej.

ZAWSZE wyt gcz i odt acz maszyn e od zasilania po zako Aczeniu pracy i upewnij si €, Zze rama no zowa jest

catkowicie opuszczona.

ZAWSZE wyt gcz i odt acz maszyn e od zasilania przed czyszczeniem, rozbieraniem lub napraw a.

= ZABRANIA si e mycia i polewania maszyny strumieniem bie  zacej wody.

SzczegOly obstugi i budowy krajalnic MKP podano w D okumentacji Techniczno- Ruchowej.

tédzkie Zakltady Metalowe LOZAMET Spotka z o.0.
91-202 tODZ ul. Warecka 5 tel. (042)6134000



Nr/ No. / No/ Nr.:
040/17

LOZAMET

Deklaracja zgodnos$ci
Declaration of Conformity
Déclaration de Conformite
Konformitartitserkldrung

Producent / Manufacturer / Fabricant / Hersteller :

todzkie Zaklady Metalowe LOZAMET Sp. z o.0.

Adres / Address / Adresse / Adresse :
ul. Warecka 5
91-202 L.6dz
Polska / Poland / Pologne / Polen

Deklaruje, ze wyréb / declare that the product / déclare que le produit / erklédren, dass das Produkt :

Nazwa / Name / Nom / Name:

Krajalnica pieczywa / Bread slicer / Coupeuse / Brotschneidemaschine

Typ / Type / Type / Type:

MKP.09.6 ; MKP.11.6 ; MKP.13.6 ; MKP.14.6 ; MKP.16.6 ; MKP.21.6
MKP.09.7 ; MKP.11.7 ; MKP.13.7 ; MKP.14.7 ; MKP.16.7 ; MKP.21.7

spetnia zasadnicze wymagania wynikajace z nastgpujgcych Dyrektyw UE, WE:
meets the essential requirements according to of the following EU, EC -Directive:

est conforme aux exigences essentielles de la Directive UE, CE:

die grundlegenden Anforderungen geméss der nachstehenden EU, EG -Richtlinie erfiillt:

Sprzet elektryczny -LVD - Basse Tension - Niederspannungsrichtlinie

2014/35/UE niskiego napiecia Low Voltage

Do prawa polskiego wprowadzono ustawg z dnia13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku
i rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla sprzetu elektrycznego.
2014/30/UE Kompatybilnosé - EMC Electromagnetic =~ - Compatibilité - EMV-Richtlinie

4 elektromagnetyczna Compatibility Electromagnetique

Do prawa polskiego wprowadzono ustawg z dnia13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku

i ustawg z dnia 13 kwietnia 2007 r. o kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

2006/42/WE  Maszyny - MD Machinery - Machines - Maschinenrichtiinie

Do prawa polskiego wprowadzono rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn.

i, ze nastepujgce normy zharmonizowane zostaly zastosowane:
and that the following harmonised standards have been applied:

et que les standards harmonisés suivants ont été appliqués:

und dass die folgenden harmonisierten Normen angewandt wurden:

PN-EN 60335-1:2012; PN-EN 60335-2-64:2002
PN-EN 55014-1:2012; PN-EN 55014-2:2015-06; PN-EN 61000-3-2:2014-10; PN-EN 61000-3-3:2013-10
PN-EN ISO 12100:2012

Raport z badan - Test report - Le rapport des recherche - Der Bericht aus den Forschungen:

BE/1062/03, BE/958/03; BE/837/04

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostaje wydana na wytgczng odpowiedzialnosé producenta.
This declaration of conformity is issued on the sole responsibility of the manufacturer.

Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Diese Konformitétserklérung ist auf der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Niniejsza deklaracja zgodno$ci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem ce 04
This declaration of conformity is the foundation for marking the product with the CE1; mark.

Cette déclaration de conformité est la base pour marquer le produit avec la marque CEq;

Diese Konformitétserklérung ist die Grundlage fiir die Kennzeichnung des Produkts mit dem
CE;-Zeichen.

tédz, dn. 09.01.2017
Julian B, kowski

Data wydania: Potwierdzona przez: Prezes Zarzadu Dyrektor Generalny
Date of issue: Confirmed by: The president of Boar( the General Manager
Date d’emissione: Confirme par: Le président de I'Administration PDG

Ausgabedatum: Bestétigt durch: Der Vorstandsvorsitzende ein Generaldirektor
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